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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Automatyzacja w Technologiach Materiatowych

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/semestr

Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji 3/5

Studia w zakresie (specjalnosé) Profil studidow
ogodlnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu

pierwszego stopnia polski

Forma studiéw Wymagalnos¢

stacjonarne obieralny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)
15 15
Cwiczenia Projekty/seminaria

Liczba punktow ECTS
2

Wyktadowcy

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:
dr hab. inz. Karol Bula

email:karol.bula@put.poznan.pl
tel. + 48 61 665-2895
Wydziat Inzynierii Mechaniczne;j

ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan

Wymagania wstepne
Student powinien posiada¢ wiedze o podstawowym oprzyrzgdowaniu stosowanym w technologiach
materiatowych.

Cel przedmiotu

Poznanie wybranych sktadowych proceséw automatyzacji przetwarzania materiatow i
zautomatyzowanych urzagdzen w odlewnictwie, obrébce plastycznej stopdéw metali i przetwoérstwie
tworzyw sztucznych.

Przedmiotowe efekty uczenia sie
Wiedza
Student ma wiedze ogdlng o technologiach wytwarzania stosowanych gtéwnie w zaktadach przemystu
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maszynowego. Dotyczy ona procesdow metalurgii i odlewnictwa, obrdbki plastycznej, przetwodrstwa
tworzyw sztucznych.

Ma ogdlng wiedze dotyczgcy automatyzacji i robotyzacji proceséw produkcyjnych, w tym struktury
funkcjonowania sterowania numerycznego i automatycznej regulaciji.

Umiejetnosci
Student potrafi opracowac zatozenia dotyczgce doboru systemu automatyzacji i robotyzacji proceséw

produkcyjnych oraz dokona¢ wyboru uzasadnionego stopnia automatyzacji i robotyzacji.

Kompetencje spoteczne
Student rozumie uwarunkowania spoteczne proceséw automatyzacji i dylematy zwigzane z ich
stosowaniem.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:
Wyktad:

Wiedza nabywana w ramach wyktadu jest weryfikowana na podstawie kolokwium zaliczeniowego,
pisemnego, na ostatnich zajeciach w semestrze, sktadajgcego sie z pytan otwartych, w ilosci 4-5 pytan z
kazdej omawiane] technologii. Prég zaliczeniowy 50,1 %.

Laboratoria:

Zaliczenie na podstawie sprawdziandw pisemnych i odpowiedzi ustnych z zakresu zautomatyzowanych
urzgdzen odlewniczych, do obrébki plastycznej i w przetwérstwa tworzyw sztucznych, poprawnie
wykonanych sprawozdan. Wszystkie ¢wiczenia laboratoryjne muszg by¢ zaliczone na ocene pozytywna.

Tresci programowe
Wyktad:

1. Ogdlne wiadomosci o elementach stosowanych do automatyzacji proceséw technologicznych.
Ukfady i systemy sterowania.

2. Typoszeregi manipulatoréw stosowanych w technologii wtryskiwania, rodzaje chwytakdow i ssaw
ci$nieniowych.

3. Cykl pracy wtryskarki i manipulatora sprzezonych w gniezdzie produkcyjnym.

4. Elementy automatyzacji technologii wykonywania opakowan etykietowanych w formie wtryskowe;j.
5. Elementy automatyzacji technologii sitodruku wyrobéw z tworzyw polimerowych

6. Budowa i zasada dziatania urzgdzen podajgcych blachy i pétwyroby w obrébce plastycznej.

7. Budowa i zasada dziatania urzadzen prostujgcych tasme podawang z kregu.
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8. Charakterystyka podajnikdw stosowanych w obrdbce plastycznej.

9. Nowoczesne maszyny stosowane w obrdbce plastycznej, dedykowane do automatyzacji proceséw
technologicznych.

10. Opis metod automatyzacji w technologii odlewnictwo: przerébka mas formierskich, technologia
formy, odlewanie kokilowe, odlewanie cisnieniowe i tiksotropowa metoda wytwarzania odlewow.
Manipulatory i roboty stosowane w zabiegach réznych proceséw odlewniczych.

11. Przyktady odlewniczych maszyn i urzadzen zautomatyzowanych wraz z manipulatorami i robotami:
stacja przerobu mas formierskich, linie formierskie, kokilarka i maszyna do odlewania cisSnieniowego

Laboratorium:
1. Uruchomienie i sterowanie pracg rozdmuchiwarki kolanowej do wytwarzania pojemnikéw
2. Obstuga manipulatora do obioru wyprasek wtryskowych.

3. Uruchomienie i sterowanie pracg stanowiska do podawania pétwyrobdéw wykonanych obrébka
plastyczng objetosciows.

4. Uruchomienie i sterowanie pracg stanowiska do prostowania i podawania blachy w postaci tasmy.

5. Opracowanie schematu elektrycznego sterownika na elementach stykowych do stacji przerobu mas
formierskich.

6. Omodwienie programu w jezyku drabinkowym do sterownika firmy Siemens sterowania stacja
przerobu mas formierskich, wizualizacja procesu wytwarzania masy formierskiej w systemie
zautomatyzowanym.

Metody dydaktyczne
Wyktad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy.

Laboratorium: pokaz dziatania maszyn i urzgdzen, wykonywanie eksperymentdéw, rozwigzywanie zadan,
dyskusja, praca w zespole.

Literatura

Podstawowa
1. Praca zbiorowa: Techniki barwienia, zdobienia i znakowania wyrobéw z tworzyw sztucznych,
Wydawnictwo PLASTECH 2002.

2. Chudzikiewicz R., Mechanizacja i automatyzacja odlewni, WNT, Warszawa 1980.
3. Golatowski T.: Mechanizacja i automatyzacja w ttocznictwie, WNT, Warszawa 1978.

4. Bocigga E.: Specjalne metody wtryskiwania tworzyw termoplastycznych, WNT,Warszawa 2008.
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Uzupetniajaca
1. Fedoryszyn A., Smyk K., Ziétkowski Z., Maszynoznawstwo odlewnicze, Wyd. AGH Krakdéw, 2008.

2. Dobrucki W.: Zarys obrébki plastycznej metali. Katowice: Slgsk 1975.

3. Erbel S., Golatowski T., Kuczyniski K., Marciniak Z. i inni: Technologia obrébki plastycznej na zimno.
Warszawa: SIMP-ODK 1983.

4. Fracz W.: Przetwodrstwo tworzyw polimerowych, Wyd. Poli. Rzeszowskiej, Rzeszéw 2011.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 20 1,0
zajec laboratoryjnych/¢éwiczen, przygotowanie do
kolokwidw/egzaminu, wykonanie projektu)?

I niepotrzebne skresli¢ lub dopisaé inne czynnosci



